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Informacion General

LINEA DE FRESAS BARADENT
UN SALTO DE CALIDAD

En nuestra constante busqueda de productos de excelencia, hemos pensado en una completa linea de
fresas y pulidores que incorpora gran variedad con una relacion precio/calidad.

Nuestras piedras de diamante provienen de Micro Diamond Technologies Israel, cuya trayectoria de mas
de 25 afnos y un meticuloso sistema de control de calidad, lo posicionan dentro de los tres mayores
productores especializados de fresas.

Nuestras fresas de carbide son fabricadas por Beavers en Canada y se comercializan en Chile bajo la
marca Kerr. Nuestros pulidores y accesorios marca ome provienen de los mejores fabricantes de Rusia,
China, Turquia e India.

Todas nuestras marcas cuentan con certificaciones 1SO, CE y FDA, cumpliendo con los mas altos
estandares de calidad.

En Baradent, no solo buscamos ofrecer un producto de excelencia, queremos mejorar tu experiencia
de trabajo.

EXPOSICION EXPOSICION =
DE DIAMANTE DE DIAMANTE Q_’

More Diamond Per Diamond®



Informacion General
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Informacion General

Codificacion correcta para realizar los pedidos

Ejemplo:

838 | CILINDRICA PUNTA REDONDA CORTA

Diametro

= Tipos de Vastagos

— FG: Fresas Alta Velocidad
. . FG SL: Fresas de alta velocidad largo Quirurgico
Longitud de la Parte Activa RA: Fresa de Baja Velocidad
RA SL: Fresas de baja velocidad largo Quirurgico
— HP : Fresas para piezas de mano

Tipos de Grano

Vastago
g __1 Grano AZUL: Grano Normal

ROJO: Grano Fino
— AMARILLO: Grano Extra Fino
VERDE: Grano Grueso
NEGRO: Grano Extra Grueso

VASTAGO  CODIGO FIG COLOR DIAMETRO
FG 838 AZUL 014

Disposicion de la informacion

VASTAGO + CODIGO FIGURA + COLOR + DIAMETRO

FG+ 838+ AZUL +014

La clara estructura de las informaciones del pedido '
facilita la manera de efectuar la seleccion correcta.

Estructura del vastago

1. Contrangulo RA e e 2.35 mm 22 mm 204
2. Contrangulo, largo RA SL | RA XL S B 2.35 mm 26 mm 205
Turbina FG (S 1.6 mm 19 mm 314

4. Turbina Alta Velocidad | FG SL | FG XL — 1.6 mm 25 mm 316
Pieza de mano HP [E— ) 1.6 mm 44.5 mm 104
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Informacion General

Procedimiento para la maquina de limpieza de productos médicos

Nuevamente los instrumentos no estériles deben ser preparados adecuadamente antes de su primer uso.

D/

1.- Pre-tratamiento

Las impurezas de los abrasivos deben ser eliminadas de los productos inmediatamente
después de utilizarlos (en un plazo maximo de dos horas). Para ello, utilice agua corriente
0 con una solucion desinfectante (no debe contener aldehidos, y su eficiencia debe ser,
adecuada y compatible para los productos

Los productos con lumen (cavidades): Lavar toda las cavidades 3 veces utilizando una
jeringa desechable o una canula.

2.- Limpieza y desinfeccion con la lavadora-desinfectadora

La eficacia de la desinfeccion ha sido certificada.

Desmonte los productos en la medida de lo posible.

Asegurese de que todas las "luces" se enjuaguen eficientemente como parte del proceso de
pre-limpieza llevar los productos al bafio de limpieza y lavarlos por lo menos 3 veces con agua
Coloque los productos desmontados en la lavadora-desinfectadora y tenga cuidado que los

. -—
productos no se toquen entre si.
Inicio del programa
Eliminar los productos del la lavadora-desinfectadora después de que el programa haya terminado

Revisar y empacar los productos inmediatamente después del proceso si es posible
Asegurese que la lavadora-desinfectadora cuente con un adecuado mantenimiento.
Utilice Unicamente aire filtrado para el secado y el agua estéril o baja en gérmenes y endotoxinas

3.- Limpieza y desinfeccion (MANUAL)

Desmonte los productos

Coloque los productos desmontados en un bafio de limpieza de acuerdo al tiempo e instrucciones
Prescritas; tenga cuidado para que los productos no se toquen entre si.

Productos que presenten cavidades: lavar todas las cavidades del instrumento 5 veces al inicio y al
final con una jeringa de eliminacién y una canula. D
Llevar los productos al bafio de limpieza y lavar por lo menos 3 veces con agua.

Revise los productos

Seque los productos, utilizando aire filtrado por presién (Utilice solamente aire filtrado para el secado,
y agua esterilizada o con baja cantidad de bacterias y endotoxinas)

Embale los productos

4.- Revision / Mantenimiento / Empaque

Revise las superficies de los productos de la corrosion, dafios / parches descubiertos, rupturas / astillas en
los bordes, deformaciones o impurezas y eliminar los productos dafiados

Los productos que todavia se encuentren contaminados deben ser limpiados y desinfectados una vez mas. |

Organizar los productos de limpieza y desinfeccion en el bloque dedicado a las fresas (contenedor de

fresas) y/o en una bandeja de esterilizacion

Empaque los productos / los contenedores de fresas / bandejas de esterilizacion utilizando empaques »‘
desechables para esterilizacion (envases desechables o doble) y/o contenedores de esterilizacion.

5.- Esterilizacion

Esterilizacion a vapor: utilizar un proceso de vacio o un proceso de gravitacion @ W Q

La temperatura méaxima de la esterilizacion es 134 ° C (273 ° F) " @
Por lo menos 20 minutos a121°C(250°F) y/o por lo menos 5 minutos (o18minutosala

desactivacion de priones) a 132° C (270°F) / 134° C (273 ° F). .

6.- Almacenamiento

LLos productos deben ser almacenados en un empaque de esterilizacion en un lugar seco y sin polvo.
Por favor, Tenga en cuenta el tiempo de conservacion, resultado que se obtiene de la de envoltura de
esterilizacion.
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Categoria de Alta Velocidad

FRESAS DE DIAMANTE - ALTA VELOCIDAD

807 | ReDONDA 801XL | REDONDA

ares e o] ][9] ] o]
o o comaiom || |08 (6]
[oousanres ||
* oooema |

o i TN I I

Grano Normal 6 00 2 4 6 18

80 6 | CONO INVERTIDO CABEZA

8 0 5 | CONO INVERTIDO CABEZA CORTA CORTA CON COLLAR

Fresa RA805 Cono invertido cabeza corta - Baja Velocidad
T [

CABEZA LARGA

807 | CONO INVERTIDO 8"" | BARRIL OCLUSAL 815 | RUEDA

Diametro Cabeza 1/10mm Diametro Cabeza 1/10mm Didmetro Cabeza 1/10mm
L1: Largo Cabeza (mm) L1: Largo Cabeza (mm) L1: Largo Cabeza (mm)

L.2: Longitud Total Fresa L2: Longitud Total Fresa L2: Longitud Total Fresa

Grano Normal Grano Normal

Grano Normal

BARADENT
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Categoria de Alta Velocidad

FRESAS DE DIAMANTE - ALTA VELOCIDAD

825 | LENTEJA 830 | PERA 830L|PERAALARGADA

Diametro Cabeza 1/10mm Didmetro Cabeza 1/10mm Diametro Cabeza 1/10mm
L1: Largo Cabeza (mm) L1: Largo Cabeza (mm) g L1: Largo Cabeza (mm)
L2: Longitud Total Fresa || 19.0 19,0 L2: Longitud Total Fresa || 19,0

19, 19,0
B )

Fresa RA830 Pera - Baja Velocidad NS -
T

835 | facora 836 | w837 | rlaatanoa

—

I 1 I I 1

Grano Normal

838 | Revonoconta” 839 | sunmancrva
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Categoria de Alta Velocidad

FRESAS DE DIAMANTE - ALTA VELOCIDAD

8 4 5 TRONCOCONICA 8 46 TRONCOCONICA
PUNTA PLANA CORTA PUNTA PLANA MEDIA

Didmetro Cabeza 1/10mm

L2: Longitud Total Fresa L2: Longitud Total Fresa

—worors | | [os] | |
Fresa RA845 Troncocénico punta plana corta - Baja Velocidad Fresa RA846 Troncoconico punta plana media - Baja Velocidad

TN I 2 03 2 ICECICIEN T I

8 47 TRONCOCONICA 8 4 8 TRONCOCONICA PUNTA 8 49 TRONCOCONICA PUNTA
PUNTA PLANA LARGA PLANA EXTRA LARGA REDONDA CORTA

Didmetro Cabeza 1/10mm 021
(o Gae ) | 50]
L2: Longitud Total Fresa |:|

Grano Normal 018 A

Bz

850 | Fioonon taren 852 | acus

Didmetro Cabeza 1/10mm 014
L1: Largo Cabeza (mm) -

L2: Longitud Total Fresa

Grano Normal

(=}
= (B

Grano Fino 014

ElEE——

Fresa RA852 Aguja - Baja Velocidad

Grano Normal
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Categoria de Alta Velocidad

FRESAS DE DIAMANTE - ALTA VELOCIDAD

856 | moowameon 856L | mevonoameon 858 | acusmmeoia

| |

T
T I
I I

8 6 2 | LLAMA ALARGADA

|

-
N
=
o
=3
Q
2.
c
a
=
[e]
)
8]
=
T
(o]
[}
[

Didametro Cabeza 1/10mm

L1: Largo Cabeza (mm
L2: Longitud Total Fresa
Grano Normal

Grano Fino

Grano Extra Fino

868 | pumacasa 878K | Fikmacasa comn 879K | pitma casa tanca

Didmetro Cabeza 1/10mm
L1: Largo Cabeza (mm)
L2: Longitud Total Fresa

Grano Fino

0

L2: Longitud Total Fresa || 19,0
ot |
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Categoria de Alta Velocidad

FRESAS DE DIAMANTE - ALTA VELOCIDAD

880 | Fevonoaveon

889 | reniovontar

881 | Reoonoa tarch 885 | Gisatanoa

Didmetro Cabeza 1/10mm
[s0]

L1: Largo Cabeza (mm) m L1: Largo Cabeza (mm)
L2: Longitud Total Fresa

Grano Fino

L1: Largo Cabeza (mm)

L2: Longitud Total Fresa
oo |

L2: Longitud Total Fresa

Grano Normal

Grano [0]
Grano Extra Fino 16
1 [ [

392 | INTERDENTAL E1 64 | f\gggssun

i

Diametro Cabeza 1/10mm Diametro Cabeza 1/10mm
L1: Largo Cabeza (mm) L1: Largo Cabeza (mm) 0 || 10

L2: Longitud Total Fresa L2: Longitud Total Fresa

Grano Fino >

Grano Extra Fino
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Categoria de Alta Velocidad

FRESAS DE DIAMANTE - ALTA VELOCIDAD

TRONCOCONICA PUNTA TRONCOCONICA PUNTA

84 5 KR | PLANA HOMBROS 8 47 KR PLANA HOMBROS
REDONDEADOS CORTA HEDONDEADDS L ARGA

Diadmetro Cabeza 1/10mm
L1: Largo Cabeza (mm) |:| |:|
L2: Longitud Total Fresa

Grano Normal

Grano Extra Fino

Grano Grueso

TRONCOCONICA PUNTA

848 K R PLANA HOMBROS
REDONDEADOS EXTRA LARGA

BARADENT
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Categoria de Fresas Carbide

FRESAS DE CARBIDE
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Categoria de Fresas Carbide

FRESAS DE CARBIDE

9 | CILINDRICA BORDE REDONDEADO
PLANA LARGA

'l 'I | TRONCOCONICA PUNTA
(DENTADA - CORTECRUZADO)

el

0 | TRONCOCONICA PUNTA PLANA

S

TRONCOCONICA PUNTA PLANA 'I 3 | TRONCOCONICA PUNTA REDONDEADA 'l 4 CILINDRICA PUNTA
-I 2 | (DENTADA - CORTECRUZADO) (DENTADA - CORTECRUZADO) REDONDEADA

|

FRESAS DE CARBIDE / PIEZAS DE MANO
CILINDRICA PUNTA PLANA TRONCOCONICA PUNTA
1 | REDONDA HP 2 | (CORTE CRUZADO) 3 | PLANA (CORTE CRUZADO)
i

|

1]

| | ﬂ ﬁ

PIEZA DE MANO RECTA PIEZA DE MANO RECTA
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Categoria de Fresas Carbide

FRESAS ESPECIALES

|

| TRANSMETALICA

2 |

TERMINACION
MULTIHOJAS

w

| FISSUROTOMY

TURBINA - ALTA VELOCIDAD

US - NO.

@

CHAMFER

(CARBIDE TRONCOCONICA PUNTA CASA)

S

| ENDO Z

o1

010-206.94

II
o
=~
o

| |

TURBINA - ALTA VELOCIDAD

TURBINA - ALTA VELOCIDAD

US - NO. [enpo-z]

.
I
S
'S

CONTRANGULO - BAJA VELOCIDAD

H

A 014
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G900aN3

! m m m m
1212513
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TURBINA - ALTA VELOCIDAD

I
H

014

|
|

TURBINA - ALTA VELOCIDAD
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Categoria de Fresas Acero y Piedra Arkansas

FRESAS DE BORDE ACERO

RA4-I | REDONDA RA48 | LLAMA

PIEDRA ARKANSAS

'l | PIEDRA
ARKANSAS

|1

TURBINA - ALTA VELOCIDAD

‘ US - NO, [ meponpa ][ pino ][ ertinprica |[puntaprana][ LLama ]
‘ FG [ 030 ][ o0 || | 00 || o0 ]
‘ RA [ 030 ][ o0 ][ o ][ os | 03 ]
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Para mas informacion

VISITENOS EN NUESTRAS
REDES DE CONTACTO

COTIZA CON NOSOTROS

Casa Matriz - ventas@baradent.cl
Sucursal Providencia - oriana.cordova@baradent.cl
Sucursal Concepcion - ventas@baradentsur.cl

Casa Matriz - Av. 1 Norte #1117, Vina del Mar.
Sucursal Providencia - Las Urbinas N°39 Loc.43, Santiago
Sucursal Concepcion - 0’'Higgins N°882 Loc.8, Concepcion

WWW.BARADENT.CL



